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Hakkimizda

YILDIZ DEMIR CELIK, Tiirkiye ve diinyada biiyiik yatirimlara
imzasini atan YILDIZLAR YATIRIM HOLDING'in
demir celik sektortindeki yatinmidir.

2018 yilinda hizmet vermeye baslayan YILDIZ DEMIR CELIK,
Turkiye'de geri kazandirilmis su ile Gretim yapan
ilk demir celik tesisidir.

——
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Vizyonumuz
Nereye kosuyoruz?

2030'a kadar demirden celige entegre
olmus ve ¢eligin yagam buldugu
her alana iz birakan
bir diinya markasi olacagiz.

[ ] — ——
Misyonumuz = ] |
A )
Neden variz? 7 — ,
<= ‘ -
Katma degerli Grlinlerimizle } /
miisterilerimizin rekabet giiciinii " [ £
artirmak igin variz. k \\\x

Degerlerimiz
Nelerden gii¢ aliyoruz?

“Once insan” demekten.
Yenilikgi bakis agimizdan.
Kalite tutkumuzdan.
Basarma azmimizden.

Ayni hedef icin tek yiirek olmaktan.



Kalite Belgelerimiz

TSENISO . : : ‘ TSENISO
9001:2015 : : 27001:2022 50001:2018

TSEN ISO/IEC
17025




Yildiz Demir Celik

Boyali Uriin Uretim Rotasi

Boyama Hatti

PPGI
PPC*

Siirekli Asitleme Siirekli Galvanizleme *Soguk iiriin lizerine
Tandem Hatti Hatlan boya uygulamasi

gorlismeye tabidir.

Gelik Servis Merkezi

Dilme Hatlar
Boy Kesme
Trapez







BOYAMA
HATTI

0,27-1,23 mm
700-1300 mm
508-610 mm
15ton

Uretilebilirlik Limitleri

Kalinlk
Genislik
¢ Cap

Max. Bobin Agirhg:
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BOYALI
URUNLER







Boyali Uriinler

URUN TANIMI

Galvanizli ve soguk sac lizerine boya uygulamasi ile tretilen uriinlerdir.

URUN RUMUZ VE AGIKLAMALARI
PPG: Boyali Galvanizli Rulo
PPC: Soguk Haddelenmis Boyali Rulo

Son Kat Boya
SP *Polyester
HD SP Yiksek Dayanikli Polyester
PVDF **Polivinilden Florir
PVC (P) Plastisol
PUR-PA Poliamid Modifiye Poliliretan
PUR Politiretan
SP WR Polyester Wrinkle

(*/**) Cift yiizey uygulama yapilabilir.

Astar Boya
Astar Tipi Astar Tipi Tanimi
SP (CF) Polyester Astar Kromatsiz
SP (FLCF) Polyester Flex Astar Kromatsiz
*PVC (P) - PR Plastisol Astar

(*) Plastisol son katlarla uygulanir.

Backcoat Boya

Backcoat Backcoat Tipi Tanimi
EP Epoksi

EP-SP Epoksi Polyester



Kaplama Turleri

KORUYUCU FiLM KAPLAMA (COLD LAMINATION)

PVC kapli sac ya da boyali ylizeylerin; nakliye, form verme, montaj vb. operasyon
sureglerinde gizilme, kirlenme vb. dis etkenlerden korunmasini saglamak tizere
uygulanan filmlerdir. Seffaf ya da renkli olarak ¢esitli kalinliklarda (Standart 35
micron) uygulanabilmektedirler. Nakliye, form verme ya da montaj sonrasinda
boyali yiizeyden sokilmek tGizere gegici olarak kullanilirlar.

PVC FiLM KAPLAMA (HOT LAMINATION)

Sac ylizey lizerine lamine edilen PVC film (Polivinil Kloriir), i¢ veya dis ortamlarda
kullanilabilir. DGz ytizeyli, dokulu ve desenli alternatifleriyle cok genis kullanim
olanaklari sunar. Metalin arka ytlizeyine uygulanan boya ile poliliretan kdpigun
metale daha iyi tutunmasi saglanir. Kaplanmis metal ylizey, talep halinde
sokdlebilir seffaf koruyucu film ile kaplanir ve ilave koruma saglanir.

PET FILM KAPLAMA (HOT LAMINATION)

Sac ylizeylere uygulanabilen PET film (Polietilen Tereftalat) renk ve desen agisindan
genis bir yelpaze sunmaktadir. i¢ ve dis mekanda kullanilabilen bu {riin, mikemmel
kimyasal dayanim, buzdolaplari i¢in leke birakmazlik, kolay temizlenebilme, yliksek

cgizilme direnci ile gliniimiiz kaplama endiistrisinin en gézde Urinlerinden biridir.

Boya Tiplerinin Kiyaslanabilir Ozellikleri

Ozellikler PogeEs)ter PVDF P'(ff\}g)o' Pur-PA
Renk Kaliciligi * %k K 0 8.8 .8 8¢ * %k K 2. 8.8 ¢ 0 8.8.8 .8 ¢
Parlaklik Kalicilig * % K 2. 8.8.8.8 ¢ * %k Kk * %k k 8. 8.8.8 ¢
Tebesirleme Direnci * % % 0 8.8.8 84 * % % * %k k %k ok k k
Korozyon Direnci * %k * % %k Kk 1. 8.8.8.8 ¢ * % %k Kk %* % %k Kk
Nem Direnci * %k K 2 8.8 .8 84 1. 8.8 .8 8¢ 0 8.8.8 .8 ¢ 2 8.8 .8 ¢
Form Verilebilirlik * % K 2. 0.8.8.8 ¢ 2. 0.8.8.8 ¢ 2. 0.8.8.8 ¢ 8. 8.8.8 ¢
Sirtunme Direnci 2. 8.8 ¢ 2. 8.8.8 ¢ 1. 8.8. 8.8 ¢ 2. 8.8.8.8 ¢ 2. 8.8.8.8 ¢
Mikemmel: * x * * x Gok lyi: %% x * Iyiz Hx
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Boyali Sac Avantajlari

PVDF SON KAT BOYALARIN
AVANTAJLARI

Dis dayanim

Renk dayanimi
Parlaklik dayanimi
Tebesirlenme
Esneklik

Darbe dayanimi
Asinma dayanimi
Yag dayanimi
Solvent dayanimi
Uygulama kolayhgi
Korozyon dayanimi

e e

PURPA BOYALARIN
AVANTAJLARI

¢ Yiksek cizilme dayanimi
¢ Yiksek esneklik kabiliyeti

01

Maliyet Avantaji Mukavemet

POLYESTER BOYALARIN
AVANTAJLARI

Esneklik

Asinma dayanimi

Kalem sertligi

Korozyon dayanimi

Nem dayanimi

Ara kat yapigsmasi

Renk ve parlaklik segenekleri
Uygulama kolayhgi

Darbe dayanimi

e e

PVC BOYALARIN
AVANTAJLARI

¢ Cok yliksek korozyon ve nem dayanimi
¢ Bikim ve sekillendirmeye uygunluk

$ekillendirilebilirlik Geri Doniigiim imkam Korozyon Dayanimi



Boya Tipine Baglh Olarak

Boyali Saclarin Kullanim Alanlari

POLYESTER SON KAT BOYALARIN
KULLANIM ALANLARI

¢ Sandvic paneller

Bobin boyali garaj kapilari
Yagmur suyu tahliye sistemleri
Beyaz esya Urinleri

Asma tavan

Kenet yapimi

Takim cantasi

eeeceee

PLASTISOL (PVC) SON KAT BOYALARIN
KULLANIM ALANLARI

& (Cati ve cephe kaplamalari
¢ Korozyon direnci istenen bolgeler

PVDF SON KAT BOYALARIN
KULLANIM ALANLARI

¢ Cati ve cephe kaplamalari
Sandvig paneller

Kompozit panel

Reklam panelleri

Renk ve parlaklik stabilitesinin
istenildigi yerler

eeeceo

POLiAMIiD MODIFIiYE POLIURETAN
SON KAT BOYALARIN
KULLANIM ALANLARI

¢ (Cative cephe kaplamalari
Panjur ve kepenk sistemleri
Bobin boyali garaj kapilari
Yiiksek ¢izilme direncinin
istenildigi yerler

eee
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Uretim Limitleri

Soguk Haddelenmis ve Siirekli Galvanizlenmis Boyali Uriinler

Uriin Tipi Soguk Sekillendirmeye Uygun Dusiik Karbonlu Kaliteler ve Yapi Celikleri

DX51D+Z
S220GD+Z DX53D+Z
Celik Kalitesi DX52D+Z
S250GD+Z DX54D+Z
S280GD+Z
Genislik (mm) Genisglik (mm) Genislik (mm)
Boyali Kalinlik (mm)
min. max. min. max. min. max.

0,27 - 0,29 700 1150 - - - -
0,30-0,34 700 1250 - - - -
0,35-0,42 700 1250 700 1150 - -
0,43-0,52 700 1300 700 1250 700 1000
0,53-0,62 700 1300 700 1300 700 1100
0,63-0,72 700 1300 700 1300 700 1200
0731-11,23 700 1300 700 1300 700 1300




Uretim Limitleri
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Uretim Limitleri

Soguk Haddelenmis ve Siirekli Galvanizlenmis Boyali Uriinler

Celik Kalitesi

Boyali Kalinlik (mm)

0,43-0,52

0,53-0,62
0,63-0,72
0,73-1,23

min.

700
700
700

700

S320GD+Z

Genisglik (mm)

max.
1250
1300
1300
1300

Yapi Celikleri

min.

700
700

S350GD+Z

Genislik (mm)

1300

1300



Uretim Limitleri

ACIKLAMALAR

1. Minimum siparis genisligi 700 mmdir.

2. Galvanizli ve boyal celik kaliteleri, EN 10346:2015 ve EN 10169:2010 standartlarina
uygun olarak dretilir. DX53D+Z ve DX54D+Z kalitelerin tretimi goriismeye tabidir.

3. Ruloi¢ cap1 508 mm’dir. 610 mm goriismeye tabidir.

4. Rulo Urtnler icin maksimum paket agirhgi 8.000 kg'dir.
Soguk laminasyon rulolar (film kaplamali Griinler) icin maksimum 2.500 kg'dir.

5. PPG drinlerde toplam ginko kaplama agirh§r maksimum 275 gr/m?, minimum 50
gr/mzdir. 275 gr/m? lzeri kaplama talepleri gortismeye tabidir. 200 gr/m?2 ve
uzerindeki kaplamalarda darbe direnci, biikme ve derin gekme garanti edilmez.

6. Ylzey duzglnligd toleransi levhalara uygulanmakta olup,
rulo halindeki Urtnler igin uygulanmamaktadir.

7. Boyall Uriinlerde miisteri tarafindan aksi belirtiimedigi stirece Ust ylizey boya rengi
RAL9002 (kirli beyaz), alt ylizey backcoat (beyaz) uygulanir. Aksi belirtiimedigi siirece
ust ylzey icin astar Ustlne Ust kat boya, alt ylizey icin sadece backcoat uygulama
yapilir. Boyali Uriinlerde Ust ylizeyde astar olarak standart SP(CF) astar tipi, son kat
boya tipi SemiGloss SP kullanilir. Boyali triinlerde alt ylizeyde sadece backcoat boya
tipi EP-SP kullanilir. Talep edilmesi halinde epoksi backcoat da uygulanabilir.

8. Aksi belirtiimedigi surece 5 mikron astar, 20 mikron son kat, 7 mikron backcoat
uygulanir. Belirtilen kalinliklarin altindaki taleplerde boyali sac garantisi verilmez.
Boya tipi PVC(P) ve boya kalinhigi 150 mikron altinda olan taleplerde beklenen
korozyon dayanimi, boya dokiilmesi, renk ve parlaklik kaybi garanti edilmez.

9. Plastisol tipli boyal trlinlerde siparis kalinlklar galvaniz kaplanmis Griin
kalinliklandir. Boya kaplama kalinhgr hesaba katilmaz.

10. Koruyucu film talep edildiginde aksi belirtilmedikge 35 mikron ve seffaf film
uygulanir. Wrinkle ve soguk laminasyonlu urinler karton sleeve ile Uretilir.

11. Proje devami Uretimlerde, siparisin ilgili proje tretiminin devami oldugu bilgisi
(Uretim partisi) belirtilmedigi durumlarda renk tonu garantisi verilmez.

12.Masurali (sleeve) lretimler gériismeye tabidir.

13. Tabloda belirtilmeyen kalite ve ebatlar icin Misteri Teknik Hizmetleri Departmani ile
iletisime gegebilirsiniz.



Boyali Uriin
Toleranslari

Testler Polyester, PVDF, Poliiiretan Boyalar Plastisol

Standart: 20+ 2 p

Ust Boya Kalinlhig Talep Edilirse: 15+ 2 Toplam Ust Boya Kalinlig: Siparis Boya Kalinh@i: £ %10
Metalik Renklerde: 18 2 p 25+ 3mm
Metalik,

Fosforlu ve Sedefli
Renklerde Toplam

Ust Boya Astar Kalinlhig 5+ Tuym Ust Boya Kalinligi: 23 + 3mm 5+ Tpym
Alt Boya Kalinligi 7 £1Tmm
Ust Boya Renk Farki AE <1 (Metalik, Fosforlu ve Sedefli Renkler igin AE <2) AE <2
Matt <12
. 12 < Low Gloss < 22
60° Ust Boya Parlaklik % 23 < Semi gloss < 45
46 < Gloss <75

75< High Gloss

Ust Boya MEK Silme Testi > 100 (Metalik, Fosforlu ve Sedefli Renkli Boyalarda > 50) Uygulanmaz
Alt Boya MEK Silme Testi =50 =50
Ust Boya Derin Gekme >6mm-0% 0%
Sonrasi Yapisma Testi = 6,5mm -0 % PVDF =/mm-0%

Alt Boya Derin Cekme

-0% -0%

Sonras! Yapisma Testi Sn-0% =6mm-07%

Ust Boya Kalem Sertligi* Min. F Uygulanmaz
Ust Boya T-Bend Testi Max. 2T Max. 0,5T

Ters Darbe Testi >10J Uygulanmaz

*Politiretan boyalar icin kalem sertligi bakilmaz. Plastisol boyalar i¢in kalem sertligi, MEK silme ve ters darbe bakilmaz.



Boyali Uriin

Ebat ve Sekil Toleranslari

KALINLIK TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti Re < 260 N/mm? olan
kaliteler icin kalinlik toleranslari

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar

Nominal

Kalinlik (t) mm Genislik (W) mm

Genislik (w) mm

w=<1200 1200=w<1500 >1500 w=<1200 1200=<w<1500 >1500

020<t=<0,40 +0,04 +0,05 +0,06 +0,030 +0,035 +0,040
040<t<0,60 +0,04 +0,05 +0,06 +0,035 +0,040 +0,045
0,60<t<0,80 +0,05 10,06 +0,07 +0,040 +0,045 +0,050
0,80<t=<1,00 +0,06 +0,07 +0,08 +0,045 +0,050 +0,060
1,00<t<1,20 +0,07 +0,08 +0,09 +0,050 +0,060 +0,070

DX51D kalite ve akma mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm?2 olan
kaliteler i¢in kalinhk toleranslari

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar

Nominal

Kalinlik (t) mm Genislik (W) mm

Genislik (w) mm

w=<1200 1200=w<1500 >1500 w=<1200 1200=sw<1500 >1500

0,20 <t=0,40 0,05 +0,06 $007 = 0,035 0,040 0,045
040 <t= 0,60 +0,05 +0,06 $007 = 0,040 0,045 +0,050
0,60 <t=0,80 0,06 0,07 $008 = 0,045 0,050 0,060
0,80 <t=1,00 +0,07 +0,08 $009 0,050 0,060 0,070
1,00<t<120 0,08 0,09 0,11 0,060 0,070 +0,080
1,20<t=<1,60 0,11 0,13 1014 0,070 0,080 0,090
Aciklamalar

1. Kalinhk 6lgim, kenarlardan minimum 40 mm uzaklktaki
herhangi bir noktadan yapilir.

2. Genisligi 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis Griinlerde
kalinlik 6l¢imi eksenin ortasindan yapilir.

3. %25 kalinlik toleransi ile tiretim gorismeye tabidir.
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Boyali Uriin

Ebat ve Sekil Toleranslari

GENi$LiK TOLERANSLARI
Standart: EN 10143:2006

Genisligi 600 mm ve daha genis olan urinlerde

Toleranslar (mm)

Nominal Genislik

(W) min. max.
600 <w < 1200 0 5
600 <w < 1200 0 6

Genisligi 600 mm'den dar olan rtinlerde

Toleranslar (mm)

Nominal Kalinlik ws125 125 < w < 250 250 < w < 400 400 < w < 600
(t) mm

min. max. min. max. min. max. min. max.

t<0,60 0 0,4 0 0,5 0 0,7 0 1,0

06=<t<1,0 0 0,5 0 0,6 0 0,9 0 1,2

Not: Genislik 6lgiimd, triinlin boyuna eksenine dik olarak yapilir.

UZUNLUK TOLERANSI

Normal Toleranslar (mm)

Nominal Uzunluk

(L) mm min. max.
L <2000 0 6,0
L =2000 0 0,3xL

Not: Uzunluk, sacin uzun kenari boyunca ol¢lir.



Boyali Uriin

Ebat ve Sekil Toleranslari

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti Re < 260 N/mm? olan kaliteler icin
ylizey dizglnligu toleranslar

Nominal Kalinlk (t) mm

Nominal Genislik igin Max. Dalga Yiiksekligi (mm)

Tolerans Sinif
it (w) Toleransi

07<t<1,6

w <1200 10 8
Normal 1200 = w < 1500 12 10
w =< 1500 17 15
w <1200 5 4
Ozel (FS) 1200 = w < 1500 6 5
w =< 1500 8 7

Not: Boya kesilerek sevk edilen malzemeler icin garanti edilebilir. Rulo malzemelerde yiizey diizgiinligii talepleri goriismeye tabidir.

Minimum akma mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm?2 olan kaliteler ve
DX51D+Z igin yuzey diizglinligi toleranslar

Nominal Kalinlk (t) mm

Nominal Genislik igin Max. Dalga Yiiksekligi (mm)

Tolerans Sinif
it (w) Toleransi

0,7<t<1,6

w <1200 13 10
Normal
1200 = w < 1500 15 13
B w < 1200 8 6
Ozel (FS)
1200 <w < 1500 9 8

20
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Boyali Uriin
Ebat ve Sekil Toleranslari

KENAR EGRILIGi TOLERANSI

¢ Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren
diz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki
maksimum uzaklik miktaridir.

¢ Kenar egriligi olcimu, drindn i¢ bukey
kenarinda yapilir.

¢ Kenar egriligi 6lct uzunlugu, kenardan herhangi
bir noktadan itibaren olctilen uzunluktur.

¢ Genisligi 600 mm'den biyiik olan levha
urdnlerde 2000 mm ve daha buyik levha
uzunluklar igin 6l¢i uzunlugu 2000 mm alinir ve
5 mm tolerans uygulanir.

¢ Levha uzunlugu 2000 mm’'den kiigikse
ol¢l uzunlugu olarak urtiniin gergek uzunlugu
alinir ve gercek uzunlugun %0,25'i kadar
arti tolerans uygulanir.

¢ Rulo drunler icin 6lgt uzunlugu 2000 mm'dir ve
5 mm tolerans uygulanir.

KOSE DIKLiGi TOLERANSI

¢ Kose dikligi, enine kenarin boyuna kenar tzerine ortogonal iz disimdi ile
tespit edilen sapma miktaridir.

¢ Kose dikligi toleransi sacin gercek genisliginin maksimum %1'i olabilir.
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| aboratuvarlarimiz

(Akreditasyon)

GOKLU HiZMET

2
2 ;} 2 YILDIZ DEMIR CELIK A.S. Laboratuvarlari, Kimya, Mekanik,
Boya ve Renk Laboratuvarlari ile hem kendi i¢ misterisine

hem de dis misterilerine hizmet vermektedir.

TESCILLIi

YILDIZ DEMIR CELIK A.S. Laboratuvarlari cekme testi, galvaniz
kaplama agirligi ve boyali saclara uygulanan testlerde TURKAK
tarafindan TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore akreditedir.

SON TEKNOLOJi

P Laboratuvarlarimiz; yiiksek misteri memnuniyeti, dogru ve gtivenilir
hizmet anlayisi ile 2018 yilindan glinimize kadar urtn kalitesini
dogrudan etkileyen tiim ham maddelerin girdi kontrol testlerini,
alternatif yeni ham madde denemeleri ve arastirma faaliyetlerini
son teknoloji cihazlar ve deneyimli personelleri ile
standartlara uygun olarak gerceklestirmektedir.

Boyali Sac Testleri

zzz Kuru Film Kalinhg
{& Parlakhk
h {% Renk Sapmasi
} {é Kalem Sertligi
{@ Darbe Direnci
B

Derin Cekme

i

Yapigsma (Derin Cekme Sonrasi)

N

|

Blikme/T/Bend

MEK Direnci

Ve
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Uzun Omiirli Kullanim Rehberi

ONERILER

BOYA
GARANTI
MEKTUPLARI

Tasima ve Ellegleme

Malzeme transferleri mutlaka uygun ekipmanla
(fork-liftler, C kancalar, elektromiknatislar gibi)
yapilmalidir.

Kaldirma/tasima ekipmaninin darbelere karsi
dayanimini artirabilmek icin malzeme ile temas eden
ylzeylerin kauguk, lastik, kege gibi uygun
bir malzeme ile kaplanmasi gerekmektedir.

Uriin ic sargilarinda hasara sebep olabilecek
gelik halatlar kullanilmamalidir.

Uriin Segimi ve Depolama

Malzemeler, 1slanma ve yogusmanin énlenmesi amaciyla
kapali ve is1 kontrollii ortamlarda stoklanmalidir.

Yogusma olmamasi igin ortamdaki sicaklik degisiminin
yliksek olmamasi (en fazla 5-10 °C) ve relatif rutubetin
%70'in Uzerine gtkmamasi gerekir.

Malzemeler batik, darbe izi gibi hatalarin olusumuna
neden olmayacak sekilde temiz ve piiriizsiiz
ylzeylerde stoklanmalidir.

istifler zeminle dogrudan temas ettirilmemeli, mutlaka
saddle, palet veya takoz tizerinde tutulmalidir.

Stoklama sahasinda stirekli hava sirkiilasyonu olmalidir.
Hava sirkiilasyonunu destekleyecek sekilde iki istif veya
rulolar arasI mesafe birakilmalidir.

Stoklama pratiklerinde FIFO (ilk Giren ilk Gikar)
yontemi onerilir.

Malzemelerin mekanik garanti siireleri belirlenirken,
ilgili celik kalitesine gore standardin belirttigi
garanti sureleri dikkate alinmalidir.

Kesme ve Sekillendirme

N Dogru Ekipman Kullanimi:
Uriinleri keserken ve sekillendirirken, kaplamaya
zarar vermeyen 0zel kesim aletleri kullanin.



Uzun Omiirli Kullanim Rehberi

Paketleme

Paketleme esnasinda malzemeleri hasarlanmalara
kars! korumak amaciyla {riin tipine uygun palet,
kose koruyucu ve takoz kullaniimalidir.

N—

Cevresel Faktorler

Koruyucu film kaplanmis drtinler glines
goérmeyecek sekilde stoklanmali ve yapiskanin
ylizeyde kalinti birakmamasi igin uzun siire
bekletilmeden kullaniimalidir.

Uriinler agik sahada stoklanmamalidir.

Bakim ve Temizlik

Malzemelerin sicakligi ortam sicakligina
gelmeden paketlerin agilmamasi ve
kullanima alinmamasi onerilir.

NV

SONUGC

Boyali Urtnlerinizin,

uzun omurld ve verimli kullanimini
saglamak i¢in yukaridaki onerilere
dikkat edilmesi tavsiye edilmektedir.

Dogru stoklama ve kullanim,
drinlerinizin performansini ve
dayanikhhgini artirarak, projelerinizde
en ylksek verimi almaniza

yardimci olacaktir.

Sorulariniz veya daha fazla bilgi igin
ydc.mth@yildizdemircelik.com.tr
ile iletisime gecebilirsiniz.
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s
stargate

e

Dijital Dénem!

Stargate miisteri portalimiz ile /
tim bilgi ve islemlere tek bir platformda ulasin.

Hemen hesabinizi olugturun, bu kolayhg: siz de yasayin. Y I L D I Z
Detayl bilgi igin: ydc.musterideneyimi@yildizdemircelik.com.tr DEMIR CELIK
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